OK Tigrod 308LSi
OK Tigrod 16.12

Altalanos leiras

18Cr10Ni  otvozési  (AISI  308L) hegesztdpalca
argonvédfgazas volframelektrodas ivhegesztéshez. Ezen
otvozet kilondsen alkalmas a szemcsekdzi korrdzio
veszélyes helyekre az alacsony karbontartalma miatt, de
nagyon j6 az altalanos korrozidallosaga is. Alkalmas
tovabba nidbiummal vagy titannal stabilizalt acélok
hegesztéséhez is (AISI 347), ha a varrat helyén az Gzemi
hémérséklet nem éri el a 350 °C-ot. Hasznalhaté még
kromotvozeésh ferrites vagy ferrit-martenzites korrézioalld
acélok hegesztéséhez is, amennyiben a varrat nem fog
kéntartalmu kozeggel érintkezni. A  magasabb
sziliciumtartalom révén jobb nedvesit6 tulajdonsagu az
Omledéke. Széleskdrben alkalmazzak a vegyi- és
élelmiszeriparban kulonféle csévezetékek, berendezések
és boilerek hegesztéanyagaként.

Védbgaz (MSZ EN 439)
11

Csomagolasi adatok

A hegesztdpalcak hossza: 1000 mm.
Forgalmazott 4tmérék: 1,0; 1,2; 1,6; 2,0; 2,4; 3,2 és 4,0 mm.
Az egységnyi csomagolas tdmege: 5kg.

TIG

V4
ESAB
- 4
Besorolas
EN ISO 14343-A

SFA/AWS A5.9
Werkstoffnummer

W19 9L Si
ER308LSi
~1.4316

Jovéahagyasok
DB 43.039.11
DNV 308L

vdTUV 09736
CE EN 13479

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %

C Si Mn Cr Ni
0,01 0,8 1,8 20 10
S P
0,01 0,02
Deltaferrit (FN) ~8

Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi

Folyashatar (MPa) 510
Szakitészilardsag 555
(MPa)
Nyulas (%) 36
Utdmunka (KV)
Vizsgalati
hémérséklet Utémunka (J)
+20°C 170
-60°C 150
-110°C 140
-196°C 100




